PODPORA SU-01

Podpore przyspawaé¢ do profila poz. 3
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PODPORA SU-02

Podpory nie spawa¢ do profila poz. 2
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PODPORA SU-03
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PODPORA SU-04
Wykonanie stafe
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PODPORA SU-05

Wykkonanie przesuwne
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1. Spoiny nieoznaczone wykona¢ jako pachwinowe na 0,6 grubosci ciefiszego elementu spawanego.
2. Usytuowanie podpdér pokazano na poszczegdlnych widokach i rzutach.

3. Wymiary oznaczone znakiem ~ lub * oznczajg, ze wymiar nalezy ustali¢ w trakcie montazu.

4. Otwory w profilach wierci¢ na montazu.
9. Przygotowanie powierzchni pod maowanie:

Podfoze stalowe oczyscic metodg strumieniowo—Sciernqg do stopnia co najmniej Sa2

odttusci¢ i odpylic. Technika naktadania: natrysk hydrodynamiczny.

Warstwa podkfadowa — epoksyd do gruntowania — 1x100pm

Warstwa wierzchnia — poliuretan — 1x60pm

Kolor warstwy wierzchniej uzgodni¢ z Inwestorem.

wg PN-ISO 8501-1,

Spoiny 0,05
43 |Podpora stata rurociggu DN8O 025.PT.002-14 1 Wg rys. - 3,2
PN—-EN 10025
. PN-EN 10025
41 [Ceownik C65-550 AT 2 S2350R 39 | 78
PODPORA SU-05 Masa 2_ Q=124 kg
Spoiny 0,05
33 |Podpora przsuwna rurociggu DN80 025.PT.002-14 1 Wg rys. - 3,2
32 [Blacha gr. 10Dx120-150 PNEN ooz 1 S235JR - 1,4
. PN-EN 10025
31 [Ceownik C65-550 AT 2 S2350R 39 | 78
PODPORA SU-04 Masa 2_ Q=124 kg
Spoiny 0,2
29 |Kotwa HAS—TZ M12 Klasa 8.8 + HW-TZ HILTI 4 wg kat. - -
28 |Podktadka okrggfa zgrubna M16—ocynk. PN-78/M-82005| 4 - 0,01 | 0,04
27 INakretka szesciokgtna M16—B—5-ocynk. PN-EN SO 4032| 4 - 0,04 | 0,16
26 |Sruba M16x50—5.6—ocynk. PN—EN 1SO 4017 | 4 - 0,137 | 0,55
25 [Blacha gr. 10Dx70-97 PNEN ooz 2 S235JR 04 | 08
24 [Blacha gr. 10Dx141-150 PNEN ooz 1 S235JR - | 095
23 |Blacha gr. 10Dx200-200 PN_EN 1o0s 2 S235JR 32 | 64
PN—-EN 10025
21 [Rura SMLS TC1 88,9x3,2-2207 PN-EN 10216-2 | 1 P235GH 6,76 | 14,9
PODPORA SU-03 Masa 2_Q=29,0 kg
Spoiny 0,05
14 |Podpora rurociggu DN80 025.PT.002-14 1 wg rys. - 3,2
13 |Blacha gr. 10Dx100-220 PN_EN 1o0s 2 S2350R 1,7 | 34
12 |Ceownik C80-200 N goe 1 S235R - | 7
11 |Ceownik C80-575 N gop 1 S2350R - | 50
PODPORA SU-02 Masa 2_Q=13,3 kg
Spoiny 0,05
7 |Podpora rurociggu DN80 025.PT.002-14 1 Wg rys. - 3,2
PN-EN 10025
5 |Blacha gr. 10Dx100-220 PN oz 2 S2350R 1,7 | 34
4 |Ceownik €65-90 PNEN ooz 2 S2350R | 06 | 1.2
3 |Ceownik €65-1200 PNEN 100z 2 $2350R | 85 | 17,0
C ik C65-650 PN—-EN 10025
2 ow%%%mo dopasowaé w trakcie montazu PN-H-93400 2 S2350R 3.2 6,4
1 |Ceownik C65-240 NN JoRas 2 S235JR 1,7 | 34
PODPORA SU-01 Masa >~ Q=36,0 kg
. . . 1 szt _ catos¢
Poz.| Wyszczegdinienie Nr rysunku lub normy [llos¢| Materiat y——
) | Podziatka Orlen Ol Sp. z o.0.
AZ | Data Nazwisko Podpis| 1. 20 Oddziat Trzebinia
- Projekt rozbudowy rurociqgdw
. .. Mat t
Projekt. |01.26 |inz. M.Starmach <<M mﬂﬂv_\m. ﬁOOIDO_OQNONsv«OJ zbiornika Z29
Sorowdz|o1.26 |m. M Starmach Maso Konstrukcje wsporcze

do niniejszej dokumentacji nalezq do ORLEN OIL Sp. z o.o.

Wszelkie prawa autorskie oraz prawa pokrewne
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